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Internal expanding drum brake for vehicles - has brake bracket plate in two parts, 
with outer peripheral collar, and brake shoes, with supports 
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Abstract 



The internal expanding drum brake (1) for vehicles has a brake bracket plate (2) fixed to the vehicle's wheel support. Along 
the plate's outer periphery is a collar (3) rotating and pointing towards the brake drum. Brake shoes (7) are pressed against 
the brake drum and mounted on the brake bracket plate. 

Supports (8) and/or controls (9) for the brake shoes are fixed to the brake bracket plate which consists of at least two parts 
(4,5) - a thick part (4) fixed to the wheel support, and a thinner outer one (5) containing the rotary collar. 
ADVANTAGE - When the brake is applied, no or very little noise occurs. 
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@ Innenbacken-Trommelbremsefur Kraftfahrzeuge 

(g) Die Erfindung betrifft eine Innenbacken-Trommelbremse 

(1) fur Kraftfahrzeuge mit einem Bremstragerblech (2), auf 
dem an die Bremstrommel prefibare Bremsbacken (7) 
gelagert sind. Um das Bremsenquietschen zu vermindern 
und moglichst vollig zu vermeiden, ist das Bremstragerblech 

(2) aus mindestens zwei Blechleilen (4. 5) unterschiedlicher 
Materialstarke zusammengesetzt, namlich aus einem am 
Radtrager befestigbaren inneren ersten Blechteil (4) gro&e- 
rer Materialstarke und einem aufceren zweiten Blechteil (5) 
geringerer Materialstarke, wobei Abstutzorgane (8) fur die 
Umfangskrafte der Bremsbacken (7) vorzugsweise am er- 
sten Blechteil (4) befestigt sind, wahrend Betatigungsorgane 
(9) fur die Bremsbacken (7) vorzugsweise am zweiten 
Blechteil (5) befestigt sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Innenbacken-Trommel- 
bremse fur Kraftfahrzeuge der im Oberbegriff des Pa- 
tentanspruchs 1 genannten Art, wie sie beispielsweise 5 
aus der DE-OS 21 65 733 oder der DE-PS 26 44 575 be- 
kannt ist 

Bekanntlich tritt beim Bremsen eines Kraftfahrzeugs 
oft ein sehr unangenehmes Bremsenquietschen auf. 

Es hat nicht an Versuchen gefehlt, dieses Quietschen 10 
durch sehr unterschiedliche und auch mehr oder weni- 
ger aufwendige konstruktive MaBnahmen zu beseitigen. 
So ist es beispielsweise bei Scheibenbremsen bekannt 
alle gegeneinander bewegbaren Teile der Bremse auf 
ihren nach auBen gerichteten Oberflachen auBerhalb 15 
der Reib-Paarung und der Fuhrungsnuten des 
Schwimmsattels mil einer Schicht aus einem Kunststoff- 
ICIeber zu versehen (z. B. DE-OS 23 35 595) oder aber 
lediglich den Schwimmsattel bzw. -rahmen allseitig mit 
einer 5 bis 10 mm starken Beschichtung aus einem Be- 20 
schichtungsmaterial mit vergleichsweise hohem Materi- 
alverlustfaktor zu umgeben (z. B. DE-OS 26 03 795). Be- 
kannt ist es auch (z. B. DE-OS 22 ! 1 857), den Schwimm- 
rahmen einer Scheibenbrernse in Sandwich- Bauweise 
auszufuhren, d. h. den in ublicherweise aus Blech herge- 25 
stellten Schwimmrahmen mit einem ihm in der Form 
ahnlichen Blech zu verkleben. 

Bei Innenbacken-Trommeibremsen ist es zur Vermei- 
dung des Bremsenquietschens bekannt, die inneren Sei- 
tenflachen der Bremsbacken nicht direkt am Bremstra- 30 
gerblech aufliegen zu lassen, sonde rn unter Zwischenfii- 
gung von besonderen Anlageblechen (DE-PS 1 1 03 160) 
oder kleineren Lagerbocken o. ft. (US-PS 31 77 978, US- 
PS 32 20 515) aus gut gleitfahigen Materialien. 

Vor diesem Hintergrund liegt der Erfindung die Auf- 
gabe zugrunde, eine lnnenbacken-Trommelbremse fur 
Kraftfahrzeuge der im Oberbegriff des Paten tanspruchs 
1 genannten Art derart auszubilden, daB bei Betatigung 
der Bremse keine oder allenfalis nur noch wenig stdren- 
de Bremsgerausche auftreten. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
Merkmaledes Patentanspruchs 1 gelost 

Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbiidungen 
der Erfindung sind in den Unteranspruchen angegeben. 

ErfindungsgemaB wird das ublicherweise einteilig 
ausgebildete Bremstragerblech der Trommelbremse 
aus mindestens zwei Blechteilen unterschiedlicher Ma- 
terialstarke zusammengesetzt und zwar aus einem am 
Radtrager befestigbaren inneren ersten Blechteil mit 
einer grdBeren Materialstarke und einem auBeren zwei- 
ten Blechteil von geringerer Materialstarke, welches 
entlang seines AuBenumfangs einen in Richtung der 
Bremstrommel weisenden umlaufenden ublichen Kra- 
gen tragt, wobei Abstutzorgane, z. B. in Form eines 
Lagerbocks o. a. fur die Umfangskr&fte der Bremsbak- 
ken vorzugsweise am materialmaBig starkeren ersten 
Blechteil befestigt sind 

Anhand zweier in der Zeichnung dargestellter Aus- 
fiihrungsbeispiele wird die Erfindung nachstehend na- 
her erlautert 

In der Zeichnung zeigen 

Fig. 1 eine lnnenbacken-Trommelbremse gemsiB der 
Erfindung mit abgenommener Bremstrommel, 

Fig. 2 die Vorderansicht des Bremstragerblechs eines 
ersten Ausfiihrungsbeispiels einer solchen Trommel- 
bremse, 

Fig. 3 einen Schnitt dieses Bremstragerblechs entlang 
der Schnittfuhrung III in Fig. 2, 
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Fig. 4 die Vorderansicht eines Bremstragerblechs ei- 
nes zweiten Ausfuhrungsbeispieles der erfindungsge- 
maBen Trommelbremse und 

Fig. 5 einen Schnitt durch dieses Bremstragerblech 
entlang der Schnittfuhrung V in Fig. 4. 

Die in Fig. 1 dargestellte lnnenbacken-Trommel- 
bremse 1 fiir Kraftfahrzeuge enthalt wie ublich ein am 
nicht weiter dargestelhen Radtrager des Fahrzeugs be- 
festigbares Bremstragerblech 2 sowie zwei darauf gela- 
gerte Bremsbacken 7, die sich im Ausfuhrungsbeispiel 
mit ihren unteren Enden an einem am Bremstragerblech 
befestigten lagerbockahnlichen Abstutzorgan 8 abstiit- 
zen und durch ein jeweils an ihren oberen Enden angrei- 
fendes Betatigungsorgan 9 in Form eines hydraulischen 
Radbremszylinders gegen die Wandung der hier nicht 
dargestellten Bremstrommel gepreBt werden. Die bei- 
den Bremsbacken werden in iiblicher Weise durch an 
ihren Bremsbackenstegen 10 angreifende Niederhalte- 
federn 15 am Bremstragerblech 2 in Anlage gehalten. 
Entlang des AuBenumfangs tragt das Bremstragerblech 
2 einen in Richtung der abgezogenen Bremstrommel 
weisenden umlaufenden Kragen 3, der im wesentlichen 
dazu beitragen soil, im Zusammenwirken mit einer ent- 
sprechenden Gestaltung des Bremstrommelrandes das 
Eindringen von Schmutz und Spritzwasser o. 2L in das 
Innere der Trommelbremse zu verhindern. 

Das Bremstragerblech 2 ist nicht wie allgemein ublich 
einteilig ausgebildet, sondern aus zwei Blechteilen un- 
terschiedlicher Materialstarke zusammengesetzt Ein 
inneres erstes Blechteil 4 groBerer Blechstarke weist 
mehrere kreisf6rmig angeordnete Locher 16 zur Befe- 
stigung des Bremstragerblechs 2 am nicht weiter darge- 
stellten Radtrager auf. Ein den umlaufenden Kragen 3 
aufweisendes und mit dem inneren ersten Blechteil 4 
35 z. B. durch PunktschweiBung o. a. unlosbar verbundenes 
auBeres zweites Blechteil 5 ist aus Stahlblech geringerer 
Materialstarke gefertigt Das die beiden Bremsbacken 
bei Betatigung der Bremse in Umfangsrichtung abstut- 
zende lagerbockahnliche Abstutzorgan 8 ist dabei am 
40 materialstarkeren inneren zweiten Blechteil 4 befestigt 
Beide Blechteile 4 sind in bekannter Weise als Blech- 
ziehteile ausgebildet, so daB - neben anderen, nicht 
weiter bezeichneten Ein- und Ausdriickungen — am 
auBeren zweiten Blechteil 5 u. a. der umlaufende Kxa- 
45 gen 3 angeformt ist und im unteren Bereich des materi- 
alstarkeren ersten Blechteils 4 eine in Richtung der 
Bremstrommel weisende Eindruckung 12 eingeformt ist, 
die Teil des AbstOtzorgans fur die Bremsbacken 7 ist 
Das Betatigungsorgan 9 fiir die Bremsbacken 7, d. h. 
50 der hydraulische Radbremszylinder, ist dagegen — dem 
Betatigungsorgan 8 diametral gegenflberliegend — am 
materialschwacheren auBeren zweiten Blechteil 5 ge- 
halten, wozu dieses ebenfalls mit einer in Richtung 
Bremstrommel weisenden plateauartigen Eindruckung 
55 11 versehen ist auf die das Betatigungsorgan 9 aufge- 
schraubt ist 

Durch die mit der Befestigung des AbstOtzorgans 8 
am materialstarkeren ersten Blechteil 4 und des Betati- 
gungsorgans 9 am materialschwacheren zweiten Btech- 
60 teil 5 bewirkte Entkopplung der Krafteinleitung wird 
die bereits durch die Zweiteilung und durch die unter- 
schiedlichen Materialstarken des Bremstragerblechs 2 
bewirkte Verringerung des Bremsquietschens weiter 
verbessert 

65 Die beiden Blechteile 4, 5 sind derart aufeinander zu- 
geschnitten, daB die axiale Abstutzung bzw. Fuhrung 
der beiden Bremsbacken 7 im wesentlichen jeweils am 
materialschwacheren zweiten Blechteil 5 erfolgt Auch 
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das tragi zur Minderung des Bremsquietschens bei. 

Im in den Fig. 2 und 3 dargestellten ersten Ausfiih- 
rungsbeispiel der erfindungsgemaBen Innenbacken- 
Trommelbremse stiitzen sich die beiden Bremsbacken 
jeweils in ublicher Weise mil den inneren Seitenfiachen 5 
ihres Bremsriickens an jeweils drei erhabenen begrenz- 
ten Auflageflachen ab ( die in vorteilhafter Weise durch 
am Bremstragerblech befestigie Plattchen o. a. aus ei- 
nem gleitfahigen Material gebildet werden kdnnen. Die- 
se Plattchen kdnnen beispiels weise in Form von Mes- 10 
singnieten oder in Form von eingeknopften Kunststoff- 
Pfropfen ausgebildet sein. In Fig. 2 sind entsprechende 
Locher zum Einziehen der Nieten oder Einkndpfen der 
Pfropfen mit 13 beziffert. 

Eine noch wirkungsvollere Minderung des Bremsen- 15 
quietschens ergibt sich jedoch, wenn die axiale Abstut- 
zung bzw. Fuhrung der Bremsbacken 7 jeweils uber die 
zumindest annahernd parallel zur Bremstragerblech- 
ebene verlaufenden Bremsbackenstege 10 der Brems- 
backen 7 erfolgt, und zwar jeweils in deren mittleren 20 
Bereichen und vorzugsweise nicht nur punktformig, 
sondern entlang eines gewissen Teils der Steglange. 

Im in den Fig. 4 und 5 dargestellten zweiten Ausfuh- 
rungsbeispiel ist das Bremstragerblech 2, d. h. das mate- 
rialschwachere auGere zweite Blechteil 5 des Bremstra- 25 
gerblechs entsprechend ausgebildet. Es weist zwei ein- 
ander zumindest annahernd diametral gegenuberliegen- 
de und axial in Richtung Bremstrommel vorspringende 
gekrummte langliche Stutzbereiche 6 auf, auf denen sich 
die Bremsbackenstege 10 der beiden Bremsbacken 7 in 30 
axialer Richtung abstutzen kdnnen. Es versteht sich, dafl 
der in Fig. 1 vorgesehene Hebel 17 zur Betatigung der 
Feststellbremse (Handbremse) bei einer solchen Kon- 
zeption in seiner auBeren Form entsprechend angepaBt 
sein muB. 35 

Von Vorteil ist es, wenn die Stutzbereiche 6 fur die 
Bremsbackenstege 10 der beiden Bremsbacken mil ei- 
nem reibungsarmen Belag versehen sind Denkbar ist es 
auch, die in das zweite Blechteil 5 eingeformten Stutzbe- 
reiche 6 weniger weit in Richtung Bremstrommel einzu- 40 
driicken und statt dessen ein entsprechend starkes Zwi- 
schenstuck aus einem gleitfahigen Kunststoff o. a. auf- 
bzw. einzuclipsen. 

In den in den Fig. 2 und 4 gezeigten Vorderansichten 
des Bremstragerbleches ist die AuBenkontur des inne- 45 
ren materialstarkeren ersten Blechteils 4 gestrichelt und 
die Innenkontur des materialschwacheren auBeren 
zweiten Blechteils 5 mit einer dicken umlaufenden Linie 
dargestellt Im Oberdeckungsbereich sind die beiden 
Blechteile z. B. durch PunktverschweiBung miteinander 50 
verbunden. Wie die beiden Fig. 2 und 4 zeigen, sind die 
beiden Blechteile 4, 5 dabei jeweils zu einer ersten Ach- 
se A im wesentlichen spiegelbildlich und zu einer dazu 
senkrechten zweiten Achse B asymmetrisch ausgebil- 
det Von Vorteil kann es auch sein, zur Versteifung des 55 
auBeren materialschwacheren zweiten Blechteils einge- 
druckte Sicken o.a. entlang dem Umfang ebenfalls 
asymmetrisch zueinander anzuordnen. Nachzutragen 
ist, dafl in den Fig. 2 und 4 mit 14 Locher zur Halterung 
der in Fig. 2 dargestellten Niederhaltefeder 15 beziffert 60 
sind. 
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der Bremstrommel weisendem Kragen (3), mit auf 
dem Bremstragerblech (2) gelagerten und gegen 
die Bremstrommel preBbaren Bremsbacken (7) so- 
wie mit am Bremstragerblech (2) befestigten Ab- 
stiitzorganen (8) und/oder Betatigungsorganen (9) 
fOr die Bremsbacken (7), dadurch gekennzeichnet, 
daB das Bremstragerblech (2) aus mindestens zwei 
Blechteilen (4, 5) unterschiedlicher Materialstarke 
zusammengesetzt ist, namlich aus einem am Rad- 
trager befestigbaren inneren ersten Blechteil (4) 
groBerer Materialstarke und einem den umlaufen- 
den Kragen (3) enthaltenden auBeren zweiten 
Blechteil (5) geringerer Materialstarke, wobei Ab- 
stutzorgane (8) fur die Umfangskrafte der Brems- 
backen (7) vorzugsweise am ersten Blechteil (4) be- 
festigt sind. 

2. Innenbacken-Trommelbremse nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Betatigungsorga- 
ne (9) fur die Bremsbacken (7) am zweiten Blechteil 
(5) befestigt sind. 

3. Innenbacken-Trommelbremse nach Anspruch 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die axiale Ab- 
stutzung bzw. Fuhrung der Bremsbacken (7) je- 
weils am zweiten Blechteil (5) erfolgt 

4. Innenbacken-Trommelbremse nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die axiale Abstutzung 
bzw. FQhrung der Bremsbacken (7) jeweils uber die 
zumindest annahernd parallel zur Bremstrager- 
blechebene verlaufenden Bremsbackenstege (10) 
erfolgt, und zwar jeweils in deren mittleren Berei- 
chen. 

5. Innenbacken-Trommelbremse nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB im zweiten Blechteil 
(5) zwei einander zumindest annahernd diametral 
gegenGberliegende, axial in Richtung Bremstrom- 
mel vorspringende Stutzbereiche (6) fur die Brems- 
backenstege (10) ausgeformt sind, die sich entlang 
eines Teils der Steglange erstrecken. 

6. Innenbacken-Trommelbremse nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Stutzbereiche (6) 
des zweiten Blechteils (5) mit einem reibungsarmen 
Belag versehen sind 

7. Innenbacken-Trommelbremse nach einem der 
Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
beiden Blechteile (4, 5) in an sich bekannter Weise 
als Blechziehteile ausgebildet sind 

8. Innenbacken-Trommelbremse nach einem der 
AnsprQche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
beiden Blechteile (4, 5) jeweils zu einer ersten Ach- 
se (A) spiegelsymmetrisch und zu einer dazu senk- 
rechten zweiten Achse (B) asymmetrisch ausgebil- 
det sind 

9. Innenbacken-Trommelbremse nach einem der 
Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet daB 
das zweite Blechteil (5) asymmetrisch ausgebildete 
und/oder angeordnete Verstarkungssicken auf- 
weist 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



Patentansprtiche 

1. Innenbacken-Trommelbremse (1) fur Kxaftfahr- 65 
zeuge, mit einem am Radtrager des Fahrzeuges 
befestigbaren Bremstragerblech (2) mit entlang sei- 
nem AuBenumfang umlaufendem und in Richtung 
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ABSTRACT : PURPOSE: To damp the extent of brake noise frequency as well as to prevent any 
offensive noise from occurring by using such a damping steel sheet that makes the 
amplitude of brake noise frequency at a high amplitude frequency band, being generated 
in space between a shoe assembly and a brake drum, into a small one. 

CONSTITUTION: A drum brake 1 is provided with a back plate 2 being damped to the 
body side, an anchor 3 being installed on top of this back plate 2 and a wheel cylinder unit 
4, and this anchor 3 is composed of an anchor block 5 and a retainer plate 6. As for 
material of this back plate 2, a damping steel sheet is used in place of the conventional 
steel plate (SP material). This damping steel sheet is excellent in dampability against 
vibration (for example, about 30 times between 1 5°C and 60°C in a loss factor as 
compared with the SP material). Owing to this steel sheet, any possible resonance with a 
self-excited vibration being generated in space between linings 10a, 10b and a brake 
drum 1 1 is prevented from occurring and, vibration to be transmitted to the back plate 2 
can be quickly damped as well. 
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